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TYPE(INVERTER) NI110H-610 6EA
olad XMt 380V/415V/440V/480V, 50HZ/60HZ / 34F (+10% , -10%)
£ x4 1000HZ, PWM
XL 2AAHE 255 A
=3 MO Single Phase, 540/590/620/680
= M2 2400A (@10% Duty)
LEAES 10L/Min, X|CH 30°C
MM = 3 A 0~50°C, 5%~90% &=
TURN RATION 48
INSULATION CLASS F
ELECTRODE FORCE 3200kgf
A|Cfcrats 2 100,000A
HMAKICIH = 42KA ~ 37KA (380V ~ 460V), 18KA (480V)
ZHA = 0| 950mm
H=3 AER3 20~200mm
ax] I A ey 1855Q-

ATAKVAO| A} (122 : 15%)
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TIMER
SPECIFICATION
TYPE Inverter
LINE
VOLTAGE 440
FREQUENCY 60
WORKABLE
TEMPERATURE 0~30
ELCB MAX
CURRENT 125
ELCB MAX CUT 26
OFF CURRENT
IGBT MAX
CURRENT 600
COOLING
WATER 60

Hz

°C

kA

[/min

HSSW SPECIFICATION

MAX-SHORT

CURRENT 23,000
OPERATING 50
AIR PRESS
600
ELECTRODE
FORCE 5,880
WORKING
STROKE
20
APPROX
MASS 800

NI110H-610 1EA
A|C) 7het 600Kgf

Kgf/
an

Kgf

MAX

250

Kg

TIMER
SPECIFICATION
TYPE Inverter
LINE
VOLTAGE 440
FREQUENCY 60
WORKABLE
TEMPERATURE 0~30
ELCB MAX
CURRENT 400
ELCB MAX CUT 37
OFF CURRENT
IGBT MAX
CURRENT 2400
COOLING
WATER 10.0

Hz

°C

kA

[/min

HSSW SPECIFICATION

MAX-SHORT
CURRENT 100,000
OPERATING 50
AIR PRESS ‘
3,200
ELECTRODE
FORCE 31,360
WORING
STROKE
200
APPROX i
MASS

NI110H-6A10 S8EA HA N
A|Cj 7ot 3200Kgf

A

Kgf/m’

Kgf

MAX

250

Kg



Transformer
Nameplate(KVA)
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10 =M (Weld Monitor)
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10 =M (Weld Monitor)
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0 3M (Weld Monitor)
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10 =M (Weld Monitor)
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=2M (Weld Monitor)

10

1T

20



H 20l

MAIN POWER CABLE 12 A}

SAMPLE 50EA A

AIR CONDITIONER OPTION 0§

21



11 22X H = elAret 1-2

. SSW 3rH B 8A| HEALE

A- 30 SA|0| STA| 1200Kva HHER

(B, 00Ka 2 7+sOrE o|AE UL 02N E JEE[X| &

ilfo

)

B- 127|/227|/327| Q| Inter Lock & A& A| 1LH{Q| MHO = AFEO| 7t
(Z[z= 8= Input — - 2t= DK 20| E757|= &7 | Mode)

(U2t U= SSW Ol XA 7|52 2 7t+s)




OBARA PLAY



	슬라이드 번호 1
	슬라이드 번호 2
	슬라이드 번호 3
	슬라이드 번호 4
	슬라이드 번호 5
	슬라이드 번호 6
	슬라이드 번호 7
	슬라이드 번호 8
	슬라이드 번호 9
	슬라이드 번호 10
	슬라이드 번호 11
	슬라이드 번호 12
	슬라이드 번호 13
	슬라이드 번호 14
	슬라이드 번호 15
	슬라이드 번호 16
	슬라이드 번호 17
	슬라이드 번호 18
	슬라이드 번호 19
	슬라이드 번호 20
	슬라이드 번호 21
	슬라이드 번호 22
	슬라이드 번호 23

